LE NUOVE PROCEDURE PER LA
SCELTA DELLE TUBAZIONI

HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH

Ing. Marco Piana
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UNO DEGLI ASPETTI PIU SENTITI DAGLI STAKEHOLDER E LA

@SPARENZA ELLE AZIENDE
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CHI COMUNICA A QUALE LIVELLO

£

COMPANY LEVEL: generating information, green marketing
environmental claims), benchmarking.

o

ANUFACTURERS ASSOCIATIONS LEVEL: generating information,
articipating to discussion tables for IPPC, Risk Assessment,
Trading, EU Directives

GOVERN
ddress

NT/PUBLIC AGENCIES LEVEL.: eco-label systems,
vironmental policy, green purchasing (GPP).
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COME COMUNICARE

Communicate

ISO 22000 (for food industry)

Goals | Day to day HSE L Support brand and
T management L el company reputation
arget performance
ISO 14001
Stalll;l;ehrgl(ajlers OHSS:2 01 08 (? 01 Internal communication

G

G

: EMAS EMAS o
Public Sector ‘MAS SA 8000 : §ustainabi|ity report \€ onmental labels (I or Il1)
= EPD!
. «f EMAS k EMAS
Local Commumty EMAS SA 8000 ' §ustainabi|ity report
Ten

Sustainability

=

Environmental labels (I'or I

ISO 22000 (for food industry)

®

Customers ISO 22000 (for food industry) report Environmental Claims }EPD
P = N | 150 22000 (for food industry)
ISO 14001
OHSAS 18001 Sustainability report Sustainability report
Shareholders SA 8000 Balance sheet Balance sheet




MARKETING E COMUNICAZIONE AMBIENTALE

te I'rda Clerits | Services | EcoMarketer St Sha of Greenwashing | 3lg

2, THE SIX SINS OF afza
. GREENWASHING a5

Green-wash preenwash’, -wosh’) - verh: the act af mislcading
CONSUMars regaring ha emiraonmantal praciices of & company
o the environmerial benefics of a product or ganice,

“Greenwashing”

La comunicazione ambientale deve essere

il piu rigorosa possibile per evitare di

Dmwnlnad § ins of N
M# 5in of lh; Hlld-:v.en Thn'lde ﬁd - t —
H H ” ” : - e paper [including kousehold tissue, paper towel an
essere COHSIdeI’atI come ... greenwaShel’ (1.2 M2 FOF) copy paper): “Okay, this praduct camas fram & sustainabhy
harveast; st, but what are the imgad L*- I.II its mlling Quickfact
I_;?: and krar ation? Is Bhe manufacturer also tryimg to P Lnrs S5
H e rndl.lt: scks?" Emphasizing one eny Ir".-nr'-nntal peztemizral zurchssen

d a.g I I Stake h O I d erS Coownilnsd ynur S 1922 13Nt 2 prul:ulm tindeed, T l.'ll"""n mahe far beattar consider envioamenin
Sinz Yisilet ard for communications). The problemn aris n hiding a trade (i clows & lassl “soms ol
greener purchazing off bebweaen environmentsl issuss, T ———
(1 WE POIF) =nnm

Sin of Mo Proof

Zin of Vogueness

Sim of Irrelevance
5in of Fibhing
=in of the Lesser of Twio Evils

Taake g baaner ad
and link %3 fus page!

Greenwash € un termine utilizzato per descrivere azioni ingannevoli nei confronti dei consumatori finali circa
le politiche ambientali di un’azienda o | benefici ambientali di un prodotto o di un servizio

(www.wikipedia.com)
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L’'EVOLUZIONE DELLE POLITICHE AMBIENTALI -

CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

Life-Cycle Thi
responsabi

Ing, candivisione delle
i0 integrato

Approccio volontario nella riduzione
delfinquinamento e del miglioramento
ambientale

Controllo degli aspetti ambientali in settori
specifici (rifiuti, emissioni) per mezzo di sturmenti
obbligatori




LCA: COME FUNZIONA?

ISO 14040:2006 ISO 14044:2006

0?5 ?|= - ? x £
X} X\ R LCA FRAMEWORK
gk =

R

D
ﬁ Inventory f—= &

E
?

A
o
I
Impact o

- ),
I zineatura

Seconda lavorazione Produzione prodotto

{es . laminazione) { e5 .palodiacciaio per
trasporto e.e. o per

iluminazione

* Messa in

opera

Prima lavorazione
{es. produzione
dcciaio primario

. | Fased’uso e
Est p.m. g

et g o & utiity  manutensiane
m.p. energetiche

<3

Eventuali ricicli
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!
LA METODOLOGIA LCA: IL CARICO AMBIENTALE

Per generare prodotti finiti I'industria manifatturiera
necessita di materie prime e combustibili (input).

Al contempo e generato come output anche del materiale di scarto,
sia sotto forma solida che come emissioni in aria e in acqua.

Ulteriori input di materie prime e combustibili e output di rifiuti
POSsSoNo essere associati al ciclo vita di un prodotto guando questo
viene smaltito al termine della sua vita utile.

Il termine carico ambientale e dungque un’espressione
utilizzata per indicare l'insieme di questi input ed
output.
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|
LA METODOLOGIA LCA: | RISULTATI

CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

0 PRIMARY ENERGY
(RENEWABLE/NOT RENEWABLE)

Total life-energy

100

=

Energy fraction (%)

Energy break down

& l
# o | 5
‘_-é‘ 7 +
8] 1
§ &
& §
S &°
1 e

0
O RAW MATERIALS (RENEWABLE/NOT RENEWABLE)

Q0 AIR EMISSIONS (to calculate GLOBAL WARMING POTENTIAL)

18th X
Century  1900- 1950 1970 1980 1990 S

O WATER EMISSIONS,
O SOLID WASTE
O IMPACTS TO LOCAL SCALE




MATERIALI E PRODOTTI: LIFE CYCLE THINKING

PRESTAZIONE-

TECNOLOGIA - COSTI -
MATERIALI SOSTITUIBILITA" —
INTENSITA’ ENERGETICA

NON HA SENSO PARAGONARE
MATERIALI MA FUNZIONI
(PRODOTTI) REALIZZABILI CON
MATERIALI DIVERSI

FUNZIONALI, DI QUALITA'....,
ECO-EFFICIENTI,

RICICLABILITA’

PRODOTTI
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Market need:
— design requirements P B
[ Design toﬂls] - [Material data ]

needs
et e - Concept
Viabiliey studies

Crata for ALL materials,
|[ow precision

(LCA)

: and detail
O Approximate analysis
> Geometric modelling
(al Data for a SUBSET of
1 Simulations methods | Embodiment )= materials, higher
) precision and detail
7)) Cost medelling
% Componenst modelling
O Finte-element _ Data for OME matenal,
= modelling (FEM) - » Detail -t highest precision
N and detail
<§E DFM, DFA
Y . e
O Y
Z Product
o AMBIENTE specification PROTOTIPAZIONE, TEST,
X PRODUZIONE
—
zZ
L
@)



SELEZIONE MATERIALI E PROCESSI

Decide which
phase to target

Material P roduction®
Product

manufacture?
g Product use?
a= Product disposal ?
5 ‘- :
7))
W v Y Y Y
Z i 1 i i r AN "~ ™
O Material Product Product Product
N production manufacture use disposal
<
= Minimize energy Seek minimum Minimum weight Choose
% per unit of function energy process design recylable materials
LL Minimize CO32 (Seek minimum Design to minimize Choose bicdegradable
= per unit of function EMissions process) heat loss materials
@) Minimize indicator (Seek minimum Design to minimize Exclude toxic
X per unit of function wasle process) electrial losses materials
l— %, & \.. y 8 r 8 4
zZ
L
@)
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PROGETTO CONDOTTE FOGNARIE elaborazione L.C.E Torino

MATERIE PRIME

PROCESSO DI FORMATURA DI
CONDOTTE PER FOGNATURA

ENERGIA

TRASPORTI
INTERMEDI

!

POSA IN OPERA

i
INT143d

Tubi PVC-U

Tubi Gres

Tubi PE corrugato

!

OUTPUT
60 m di tubazione

Tipologia

PVC-U SDR 41 SN 4 kN/m?
DN 250

massa = 7,6 kg/m

Gres SN 160 kN/m?
DN 250

massa = 51,0 kg/m

PE corrugato SN 4 kN/m?
DN 250

massa = 2,9 kg/m

PVC-U SDR 41 SN 4 kN/m?
DN 630

massa = 47,1 kg/m

Gres SN 95 kN/m?
DN 600

massa = 220,0 kg/m

PE corrugato SN 4 kN/m?
DN 630

massa = 17,7 kg/m




PROGETTO CONDOTTE FOGNARIE: ALCUNE IPOTESI elaborazione L.C.E Torino

CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

Massa 60 m
Pezzi
Pezzi

PVC -U Pezzi

Massa tubo PVC

Massa Manicotti

Massa 60 m

Pezzi

Gres
Massa PU
Massa tubo Gres

Massa 60 m
Pezzi
Pezzi
PE corrugato Pezzi
Massa tubo PE
Massa Guarnizioni
Massa Manicotti

Massa Guarnizioni

Unita Funzionale:

1.60 m di condotta
2.Unita di portata

DN250  DN630

454,3 2828,8 kg
10 10 Tubi
20 20 Guarn.
11 11 Manicot.

454,3 2828,8 kg
2,6 35,5 kg
9,1 114,2 kg

DN250 DN600

3060,0 13200,0

30 24

47,3 197,1
3012,7 13002,9

DN250 DN630
174,0 1062,0
10 10
20 20
11 11
174,0 1062,0
3,0 45,4
3,6 35,5

kg
kg
kg POSA IN OPERA
FASE CARATTERISTICHE
io asfalto, scarifica e fresatura Profondita = 0,18 m
kg Larghezza trincea=1m
GE‘;’::] Scavo ed armatura
Manicot. Profondita trincea =2 m
kg

tg 0 e scarico ghiaia per letto di posa
9

Distanza = 20 km

Formazione letto di posa

Profondita = 0,15 m

Posa della condotta

Formazione rinfianco

Dipendente dal DN della tubazione

Riempimento della trincea

Dipendente dal DN della tubazione

Trasporto e scarico misto stabilizzato e
conglomerato bituminoso per ripristino sede
stradale

Distanza = 20 km

Ripristino sede stradale




CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

RISULTATI DELL’ANALISI elaborazione L.C.E Torino

Consumi energetici complessivi GJ/60 m

DN250
TOT =57,9 TOT =61,3 TOT =42,6
60
27,3
0] 27,3
6 0,9 53 27,3
20 - 29,7 28,7 0,6
14,7
0
A B C
Pine nrodiictinn
DN630 (DN600 - Gres)
TOT = 223,3 TOT =173,3 TOT =124,5
200 - 27,3 10,9
150 - 27,3 -
G 100 - 185,1 27,3 7.5
124
50 - 89,7
0
A B C

Pipe production
Pipe connection system
Installation phase




CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

APPROCCIO RIGOROSO: LA PORTATA elaborazione L.C.E Torino

Emissioni di gas Serra kg C02-eq./[60 m * (I/s)]

Slope = 5 m/km

%0 Al i A2 A3 (i B C C
80 1 ¥ ® 80 * 80
*75

70 | *70
@ ® 64
2 60 -
5
§50, A 51 & 48
&40 A
O
© 30

20 m 20 .17 m21

m 14 m 13
10 1
0
B DN 250 mm B DN 600/630 mm B DN 315 mm




CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

RICICLO DEL PVC: ANDAMENTO DEL GER EDEL GWO f(%R) elaborazione L.C.E

GER - DN 250
60
57,9
58 | 563 Consumo
56 1 energetico
e 31 complessivo
» 52 1
49,9
50 -
48 - -2,8%
67 -8,3%
44 ‘
PVC PVC 10%R PVC 30%R PVC 50%R
GWP - DN 250
35
3,4
3,4
3,3
- - - - 3,3 i
Emissioni di gas L 82 .t
serra & 5
o 3 2,9
2,91 ’
2.8 | -2,9%
271 -8,8%
2,6 \
PVC PVC 10%R PVC 30%R PVC 50%R




MARCHI AMBIENTALI DI PRODOTTO (ISO 14020)

CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

Marchio di tipo 1. ETICHETTE

Marchio di tipo 1: identificano I'eccellenza *,6:,,*
e sono basati su limiti prestazionali =
ISO 14024
Marchio di tipo 2: ASSERZIONI
Marchio di tipo 2: basati su
autodichiarazioni dei produttori
ISO 14021
Marchio di tipo 3: DICHIARAZIONI
Marchio di tipo 3: marchi di tipo D | ®
dichiarativo; non identificano I'eccellenza
ISO 14025

l l /mﬂ F:bﬁﬁﬁ'@k
IN TBTILES ©
'f F 2
o |

Tertued er arriul subsioroes

P BODDDO0D Inzkbrt

ALTRI MARCHI



http://www.blauer-engel.de/willkommen/willkommen.htm
http://www.jeas.or.jp/ecomark/english/index.html

|
CARTA D’'IDENTITA" AMBIENTALE PER ACCEDERE AGLI ACQUISTI VERDI

In base alla loro accessibilita e al modo in cui vengono adottati, questi

sistemi di etichettatura possono 0 meno essere presi in considerazione

in fase di definizione dei contenuti degli appalti pubblici

L'Acqua Santa Croce vince il confronto
ha minor residuo fisso, sodio e nitrato delle pid diffuse acgue oligominerali italiane.

O Leggi bene Ietlchr-.-tta . ™
> ' ¥ 5 Mutrition Facts
0 E L ﬂ‘mﬁﬂﬁ;ﬁﬁwr
— S RN FOR e e : Amount par Serving _
(:/)) _ : Xz % = W e T e Ay Colodes e

pesituo fisso 170,4 mg) (RS IS IT700 Wi [iekD MoV MB g | = % Tl Pk g e
L P 1,23 mg/l 'sodio 4,66 mgl sodo Gomall | = Craietenlfy =
Z nrate 1 mg/! nitrako 1,41 mg nitrato 8.2 mg/ b3 T =3
O Pubbiicith comparativa tra alcune sogue oligomineral, E = ‘g
O Bratein 0y s

= 3 i gﬂ L =1h =15
g Pubblicitd comparativa tra, | = g i s kﬁm%:;tn:?hxn
F . ] W @k

- sl l-E B SODIUM FREE - CHOLESTEROL FREE
o &3S QZONIZED
o _ ® ANALYSIS {mg/1)
2| Trasparenza B
— : Bo, 13 | 9 13
O m [ BB
ld  a m 0| ®
= Canada’s Finest Waten PREEEEIN
E ¥,
@
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s
¥ udmt
Cefamen

Chefsrasore dtharias 4 Progolio

EPD}

Environmental
Product
Declaration

Rev. 0, 11-0303

MASONRY UNITS
Clay bricks

Ziegel Mattoni
\dooC] |

Ziegel aus Sidtirol seit mehr als 125 Jahren
Laterizi dal Sudtirolo da oftre 125 anni
Clay bricks from Southtyrol for over 125 years

MATTONI
Laterizi in argilla

{ ™
EPD;
& | Emsiraprrorms | Frodu Bedarsiien
AUTIT URICEH
Caramtens & Versazcy (L)
o —

oM F1.3 R | Comante Parriand)
CEM TR BRSH "r—h-h-"l-n'-ﬂ;E‘v‘--'l
OO ILJAAL 325 R | Comants Porbind 3
CEN: IR u!liﬂ-—:ﬁhﬂ.ﬂd I:H-un;
M IV A 38 H | Camanis ponolanicr]
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ALTRE ESPERIENZE A LIVELLO EUROPEO

GALVANIZING AND SUSTAINABLE
CONSTRUCTION

|=

SECTION
TWO

TITLE
LISING GALVAMEZED STEEL IN
BUSTAINABLE COMSTRUCTION

Attention to durabiity of steal structures and
companents has important emdronmeantal,
aEOnomic and Sockal CONSSqUances,

Bome of ihesa ars less obaious than others,

The cverall economis cost of cormsion has
besen studiad in sevaral countiies™

It is commonly estimated at up 1o 4%

of gross domestic product,

The long-term durabifty provided by
galvanizing s achleved at ralativaly low
aredronmantal burdan in torms of anangy
and othar globally relevant impacts,

wepacilly whan comparad to the anangy
value of the steal It is pratecting

A ey of arvaltabie lle cyds shudies by Lite
Cycha Enginearing (Torng, Raly) has indicated
hia typical mstrics shown in the abows table
The rangs represents varkations in type of
steel componant, geagraphical factors and
study methodology.

These burdens have been measured on a
full ¥fe cycla basis, from raw maledals
@ciraction to transportation fo the customier,

Typical vakuss Tor gahvanizing of ons kilegramms of atesl to BN £S0 1481

ey [Eneegy Ad-E I
bl WirTing
01 = 0L b 0y getvalant

B o & e of sl g LOA shertes, Vakles @ciude shesd Dirdens and reopching cradis,

Sowvaral studies have demonstratad tha
high economic and smvironmental costs
associated with the epoated malntansncs
painting of stee structures®, Thess burdens
can b significantly recuced by an inftial
Investmant in long-lem profection

Lack of attention to optimal cormasion
protection can Bave a damaging economic
legacy of nepaated maintanance cogts.

In social housing projects, futune
maintanance costs will ba borme by the
Iocal authorties. In publc infrastructure
profects, use of galvanized steal leads

to bownar mainbanancs budgets, raleasing
pubiic funds for other purposes,

Thie saction shows how galvanized siesl
can be used 1o enhance the sustamabdity
of constuc$on products and buldings.
More delailed examples and some case
sudies to illusirate the use of file ovcle
analysls in evaluating e envinmental
corsequances of diterant comosion
protection systams are also presented

In Section 6.

CENTRO INFORMAZIONE SUL PVC

Jo B
1 Lsing this knowladige of tha environmental
' ':. \ burdens of cormoslon protection with
-y galvanizing, & has bean possibis 1o

compans he consequencss of the difensnt
choices of corragion profection systams.
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