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Ing. Marco Piana

LE NUOVE PROCEDURE PER LA LE NUOVE PROCEDURE PER LA 
SCELTA DELLE TUBAZIONISCELTA DELLE TUBAZIONI



UNO DEGLI ASPETTI PIÙ SENTITI DAGLI  STAKEHOLDER È LA 

TRASPARENZA DELLE AZIENDE

COME AND HAVE A 
LOOK 

ROUND!

IL CONTESTO
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COMPANY LEVEL: generating information, green marketing 
(environmental claims), benchmarking.

MANUFACTURERS ASSOCIATIONS LEVEL: generating information, 
participating to discussion tables for IPPC, Risk Assessment, 
Emission Trading, EU Directives

GOVERNMENT/PUBLIC AGENCIES LEVEL: eco-label systems, 
address environmental policy, green purchasing (GPP).

CHI COMUNICA A QUALE LIVELLO
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Sustainability report
Balance sheet

Sustainability report
Balance sheet

ISO 14001
OHSAS 18001

SA 8000
ISO 22000 (for food industry)

Shareholders

Environmental labels (I or III)
Environmental Claims

ISO 22000 (for food industry)

Sustainability
report

ISO 22000 (for food industry)Customers

EMAS 
Sustainability report

EMAS 
SA 8000Local Community

Environmental labels (I or III)
EMAS 

Sustainability report
EMAS

SA 8000Public Sector

Internal  communication 

ISO 14001
OHSAS 18001

SA 8000
ISO 22000 (for food industry)

Internal 
Stakeholders

Support brand and 
company reputation

Communicate  
sustainability 
performance

Day to day HSE 
management

Goals
Target

COME COMUNICARE  
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“Greenwashing”

Greenwash è un termine utilizzato per descrivere azioni ingannevoli nei confronti dei consumatori finali circa 

le politiche ambientali di un’azienda o I benefici ambientali di un prodotto o di un servizio 

(www.wikipedia.com)

La comunicazione ambientale deve essere 

il più rigorosa possibile per evitare di 

essere considerati come … ”greenwasher” 

dagli stakeholders

MARKETING E COMUNICAZIONE AMBIENTALE
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Controllo

 

degli

 

aspetti

 

ambientali

 

in settori

 
specifici

 

(rifiuti, emissioni) per mezzo di

 

sturmenti

 
obbligatori

Approccio

 

volontario

 

nella

 

riduzione

 
dell’inquinamento

 

e del miglioramento

 
ambientale

Life-Cycle Thinking, condivisione
 

delle
 responsabilità, approccio

 
integrato

L’EVOLUZIONE DELLE POLITICHE AMBIENTALI
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LCA FRAMEWORK

Goal and 
scope

Inventory

Impact 
Assessment

ISO 14040:2006 ISO 14044:2006
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LCA: COME FUNZIONA?
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Per generare prodotti finiti l’industria manifatturiera
necessita di materie prime e combustibili (input).

Al contempo è generato come output anche del materiale di scarto, 
sia sotto forma solida che come emissioni in aria e in acqua.

Ulteriori input di materie prime e combustibili e output di rifiuti 
possono essere associati al ciclo vita di un prodotto quando questo 

viene smaltito al termine della sua vita utile.

Il termine carico ambientale è dunque un’espressione 
utilizzata per indicare l’insieme di questi input ed 

output.

LA METODOLOGIA LCA: IL CARICO AMBIENTALE
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PRIMARY ENERGY

(RENEWABLE/NOT RENEWABLE)

RAW MATERIALS (RENEWABLE/NOT RENEWABLE)

AIR EMISSIONS (to calculate GLOBAL WARMING POTENTIAL)

WATER EMISSIONS, 

SOLID WASTE

IMPACTS TO LOCAL SCALE

LA METODOLOGIA LCA: I RISULTATI
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PRODOTTI

MATERIALI

FUNZIONALI, DI QUALITA’…., 
ECO-EFFICIENTI,

PRESTAZIONE- 
TECNOLOGIA - COSTI - 
SOSTITUIBILITA’ – 
INTENSITA’ ENERGETICA

NON HA SENSO PARAGONARE 
MATERIALI MA FUNZIONI 
(PRODOTTI) REALIZZABILI CON 
MATERIALI DIVERSI

RICICLABILITA’

MATERIALI E PRODOTTI: LIFE CYCLE THINKING
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AMBIENTE

(LCA)

“layout”

PROTOTIPAZIONE, TEST, 
PRODUZIONE

DAL DESIGN ALL’ECODESIGN
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SELEZIONE MATERIALI E PROCESSI
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PROCESSO DI FORMATURA DI PROCESSO DI FORMATURA DI 
CONDOTTE PER FOGNATURACONDOTTE PER FOGNATURAMATERIE PRIME

ENERGIA

TRASPORTI 
INTERMEDI

R
E

FLU
I

OUTPUTOUTPUT
60 m di tubazione60 m di tubazione

POSA IN OPERAPOSA IN OPERA

 Tubi PVC-U Tubi Gres Tubi PE corrugato 

PVC-U SDR 41 SN 4 kN/m2 

DN 250 

massa = 7,6 kg/m 

Gres SN 160 kN/m2 

DN 250 

massa = 51,0 kg/m 

PE corrugato SN 4 kN/m2 

DN 250 

massa = 2,9 kg/m 
Tipologia 

PVC-U SDR 41 SN 4 kN/m2 

DN 630 

massa = 47,1 kg/m 

Gres SN 95 kN/m2 

DN 600 

massa = 220,0 kg/m 

PE corrugato SN 4 kN/m2 

DN 630 

massa = 17,7 kg/m 

 

PROGETTO CONDOTTE FOGNARIE elaborazione L.C.E Torino
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PROGETTO CONDOTTE FOGNARIE: ALCUNE IPOTESI elaborazione L.C.E Torino

Unità Funzionale:
1.60 m di condotta
2.Unità di portata

POSA IN OPERA 

FASE CARATTERISTICHE 

Taglio asfalto, scarifica e fresatura Profondità = 0,18 m 

Scavo ed armatura 
Larghezza trincea = 1 m  

Profondità trincea = 2 m 

Trasporto e scarico ghiaia per letto di posa Distanza = 20 km 

Formazione letto di posa Profondità = 0,15 m 

Posa della condotta  

Formazione rinfianco Dipendente dal DN della tubazione 

Riempimento della trincea Dipendente dal DN della tubazione 

Trasporto e scarico misto stabilizzato e 
conglomerato bituminoso per ripristino sede 

stradale 
Distanza = 20 km 

Ripristino sede stradale  

 

DN250 DN630

DN250 DN600

DN250 DN630

PVC - U

Gres

PE corrugato

Massa 60 m 454,3 2828,8 kg
Pezzi 10 10 Tubi
Pezzi 20 20 Guarn.
Pezzi 11 11 Manicot.

Massa tubo PVC 454,3 2828,8 kg
Massa Guarnizioni 2,6 35,5 kg

Massa Manicotti 9,1 114,2 kg

Massa 60 m 3060,0 13200,0 kg

Pezzi 30 24

Massa PU 47,3 197,1 kg
Massa tubo Gres 3012,7 13002,9 kg

Massa 60 m 174,0 1062,0 kg
Pezzi 10 10 Tubi
Pezzi 20 20 Guarn.
Pezzi 11 11 Manicot.

Massa tubo PE 174,0 1062,0 kg
Massa Guarnizioni 3,0 45,4 kg
Massa Manicotti 3,6 35,5 kg
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27,3 27,3

27,3

29,7 28,7
14,7

5,3

0,6
0,9

0

20

40

60

A B C

GJ

Pipe production
Pipe connection system
Installation phase

TOT = 57,9TOT = 57,9 TOT = 61,3TOT = 61,3 TOT = 42,6TOT = 42,6

DN250

27,3

27,3

27,3185,1
124

89,7

22
7,5

10,9

0

50

100

150

200

A B C

GJ

Pipe production
Pipe connection system
Installation phase

DN630 (DN600 - Gres)

TOT = 223,3TOT = 223,3 TOT = 173,3TOT = 173,3 TOT = 124,5TOT = 124,5

RISULTATI DELL’ANALISI  elaborazione L.C.E Torino

Consumi energetici complessivi GJ/60 m
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Slope = 5 m/km

Emissioni di gas Serra kg CO2-eq./[60 m * (l/s)]

A2 C

DN 250 mm DN 600/630 mm DN 315 mm

A3

APPROCCIO RIGOROSO: LA PORTATA elaborazione L.C.E Torino
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GER - DN 250

49,9

53,1

56,3
57,9

44
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50
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60

PVC PVC 10%R PVC 30%R PVC 50%R

G
J

GWP - DN 250

3,4

3,3

3,1

2,9

2,6

2,7

2,8

2,9

3
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3,3

3,4

3,5

PVC PVC 10%R PVC 30%R PVC 50%R

t C
O

2-
eq

.

-2,8%

-8,3%

-2,9%
-8,8%

RICICLO DEL PVC: ANDAMENTO DEL GER EDEL GWO f(%R) elaborazione L.C.E Torino

Emissioni di gas 
serra

Consumo 
energetico 

complessivo
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Marchio di tipo 1: identificano l’eccellenza 
e sono basati su limiti prestazionali

Marchio di tipo 2: basati su 
autodichiarazioni dei produttori

Marchio di tipo 3: marchi di tipo 
dichiarativo; non identificano l’eccellenza

Marchio di tipo 1: ETICHETTE

Marchio di tipo 2: ASSERZIONI

Marchio di tipo 3: DICHIARAZIONI

ALTRI MARCHI

ISO 14024

ISO 14021

ISO 14025

MARCHI AMBIENTALI DI PRODOTTO (ISO 14020)
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http://www.blauer-engel.de/willkommen/willkommen.htm
http://www.jeas.or.jp/ecomark/english/index.html


Trasparenza

In base alla loro accessibilità e al modo in cui vengono adottati, questi 

sistemi di etichettatura possono o meno essere presi in considerazione 

in fase di definizione dei contenuti degli appalti pubblici

CARTA D’IDENTITA’ AMBIENTALE PER ACCEDERE AGLI ACQUISTI VERDI
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Environmental
Product
Declaration

Rev. 0, 11-03-03

MASONRY UNITS

Clay bricks

Ziegel aus Südtirol seit mehr als 125 Jahren
Laterizi dal Sudtirolo da oltre 125 anni

Clay bricks from Southtyrol for over 125 years

MATTONI

Laterizi in argilla

ALTRE ESPERIENZE
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ALTRE ESPERIENZE A LIVELLO EUROPEO
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