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LLE PAROLE DELLA PLASTICA

11 immagini e 162 definizioni
per conascere le materie plastiche

Sicura ed igienica, resistente, durevole, leggera, comada, convenien-
te, varsalile, riutilizzabile: gquesta in sintesi & la plastica - e solo la pla-
stica & il materiale capace di tutto questo.
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Quanto la plastica sia parte indispensabile delia nostra
vita e quanto essa contribuisca a migliorarne la qualita e
ad aiutarci nella costruzione del future, lo sappiamo
henissimo. Quello che forse conosciamo meno & come
? la plastica nasce, come si trasforma in una mitiade di
manufatti, come pud essere riciclata.

LE PAROLE DELLA PLASTICA & stato realizzato
dalte Industrie Produttrici di Materie Plastiche per for-
nire una informazicne chiara, agile e completa sulla
plastica.

Le immagini che illustrano questa
pubblicazicne sonc state realizzatle
dagli studenti del/ENAIP-Lombardia, vincitori della
Prima Edizione del Concorso Podium “Con la plastica
& possibile”, promosso da APME in collaborazione
con ASSOPLAST.

PLASTICA, CHE COS’FE’

La plastica & una sostanhza organica, come il legno, ia carta, la lana.
Nasce da risorse naiurall: prevalentemente carbone, sale comune,
gas e, soprattutto, petrolio - di cui la produzione mon-
diale di materie plastiche assorbe circa il 4% annuo.
Pet produrre la plastica si utilizza un processo deito
polimerizzazione: ciascuna delle risorse di
partenza viene frazionata in molecole molto piccoie,
i monomeri, che pol sono riaccorpati e legati in lunghe

catene. 8i ottengono cosi i polimeri,
], ciascuno dei quali ha proprieta, struftu-
|J re e dimensioni diverse in funzione dei
fl differenti tipi di monometi di base.

I polimeri pia utilizzati derivano prevalentemente
da quatiro prodotti chimici di base. a toro volta deri-
vati dal petrolio: l'etilene, il polipropitene, it butadiene
e lo slirene.




PLASTICA, COME SI TRASFORMA

| polimeri possono essere in polvere, granuli, liguidi o in
soluzioni: i principali procedimenti che li trasformano
in prodetii finall, ulilizzando pressione e calore, sono
I'estrusione, lo stampaggio, il soffiaggio, la termoforma-
tura, la calandratura; altre tecniche sono I'accoppia-
g! mento, la schiumatura, la spalmatura.

L'estrusione & il procedimento piu diffu-
so ed é |mp|egato prevalentemente per manufatti conti-
nui, come filati, tubi, pellicole, lastre. Accanio a questa
tecnica vi & il rivestimento per estrusione, ampiamente
utilizzate per contenitori di cibi e bevande.

Lo stampaggio pud essere di quattro tipi. Lo stampaggio
a compressione consente di ottenere manufatti con
caratteristiche meccaniche migliort ed omogenee (per
oggetti complessi come prese e spine). Con lo stam-
paggio per stratificazione si realizzano prodotti anche
di grandi dimensioni, come gli scafi da barca.

Con lo stampaggio a iniezione nascono ad esempio
contenitori, calzature, ructe dentate.

Lo stampaggio rotazionale viene usato per manufatti
come serbatai, fusti, contenitori larghi e cavi.

|| soffiaggio & |a tecnica di trasformazione
usata per la produzione di oggetti a corpo cavo quali le
bottiglie. La termoformatura & una tecnologia che permet-
te la trasformazione di lastre piane in manufatii formati
per azione di temperatura e pressicne in uno stampo
dalla forma voluta. La calandratura viene adottata per
predurre pavimentazioni, piastrelle, pannelli da rivesti-
mento e materiali di plastica in fogli.

PLASTICA, COSA DIVENTA

| risultati delle differenti tecniche di frasformazione sono costituiti dalle
tante materie plastiche che fanno parte della nostra vita e del nostro
mondo, che si possono dividere in due grandi famiglie: termoinduren-
ti, largamente usate in applicazioni tecniche e in settori
guali Pautomobilismo e I'elettronica, che prendeno
forma con il calore che modifica in medo irreversibile
la loro struttura chimica e che non possono
essere piu rammollite; termoplastiche,
prevalentemente utilizzate per imballaggi,
tubi e raccordi, fogli e film per colture
protette e per impermeabilizzazioni,
anch’esse formate col calcre, ma non
modificate nella struttura, e quindi tali da poter essere
rimodellate utilizzande il calore.




TERMOPLASTICHE
Polietilene ad alta
densitad (HDPE)

Polietilene a bassa

densita (LDPE)

Polietilene iineare
{LLDPE)

Polietilentereftalato
(PET)

Polipropilene (PP}

Polistirene (PS)

Polivinilcloruro
(PVC)

Poliammidi {PA)

TERMOINDURENT!
Resine Epossidiche

Resine Fenoliche

Resine Poliestere

Poliuretani (PU)

PLASTICA | NOMI PIU’ DIFFUSI
CON 1 LORO USI PREVALENTI

Botliglie, contenitori par detergenti,
giocattoli, casalinghi, imballaggi,
pellicole, tubi

Laminati, sacchetti, imballi, giocattoli,
rivestimenti, tubi, pellicole, conteniiori

Film estensibili e termoretraikili,
pellicole, sacchetti, imballi

Bottiglie, imballaggi per alimenti,
tappeti, nastri per audic e videocassette
kmballaggi per alimenii e medicali,
rivesiimenti, casalinghi, mobili da
giardino, contenitari per micro-onde,
componenti elettrici e per auto, fappeti,
moguettes

Imballaggi anche per alimenti, isolanti
apparecchiature eletiriche,
audiocassette, stoviglie

Serramenti, tubature, pavimentazioni
rivestimenti, botfiglie, pellicole, isclanti, cavi,
carte di credito, prodoiti medicali, grondaie

Companenti per aute, imballaggi flessibili,
componenti elettrici ed elgttronici.

Adesivi, compenenti automaehbilistici,
elettrici ed elettronici, attrezzature
sportive, barche

Adesivi, laminati, prese elettriche,
manici, valvole, compenenti motoristici
ed eleitrici

Barche, carrozzerie di veicoli, parti per
edilizia e atredamento, componenti
elettrici, bottoni, marmo artificiale
Rivestimenti, imbottiture, paraurti, sucle,
ingranaggi, guarnizioni, diaframmi




PLASTICA, LAMBIENTE

Alla fine del loro utilizzo le plastiche dismesse non divengono inutili
ma possono essere riutilizzate seccndo tre modaiita fondamentali:
con riciclo meccanico, con riciclo chimico, oppuie recuperando ['e-
nergia in esse conienuta.

Il riciclo meccanico prevede la trasfermazione da materia a materia:
la plastica dismessa diventa il punto di partenza per nuovi predott.
Questa techica consiste essenzialmente nella rilavorazione termica o
meccanica dei rifiuti plastici. Se i materiali sono termoeplastici si riot-
tengono granuli idonei a produrre altri manufaiti secondo i diversi pro-
cedimenti di trasformazione. Se sono termeindurenti, vengonc maci-
nati per essere impiegati come cariche inerti nei polimeri vergini.
Questa medalita di riciclaggio raggiunge i risultati miglicri se la plasti-
ca frattata € omogenea.

il riciclo chimico prevede il ritorno alla materia prima di base attra-
verso la trasformazione delle plastiche usate in monomeri di pari qua-
ita di quedli vergini, da utilizzare suovamente nella produzione.
I metodi possibili sono guattro: la pirolisi, che prevede la scompaosi-
zione delle molecole mediante riscaldamento setto vuote; 'idrogena-
zione, un trattamento a base di idrogeno e calore; la gassificazione,
un procedimento basato su calore, ana ed osside di carbonio; la che-
miolisi, che lavora le singole materie dismesse con processi solvoliti-
ci appositi fino a trasformarle nelle materie plastiche originarie.

Il recupero energetico prevede di riutilizzare I'energia contenuta nei
rifiuti plastici. Il recuperc pud essere altuato aftraverse la combustio-
ne diretta dei rifiuti oppure tramite il Package Derived Fuei (PDF), il com-
bustibile derivato dagli imballaggi contenuti nei rifiuti sclidi urbani (RSU).



PLASTICA, LA STORIA

1862 Alexander Parkes scopre la nitrocellulosa,
simile all’averio, che chiama Parkesina

1869 Jehn W, Hyatt inventa la Celluloide

1908 Leo H. Baekeland crea la Bachelite

anni ‘20 Nasce la Formica

anmni ‘30 Si utilizzano 16 materie plastiche differenti

1931 Inizia la produzicne di PVC

1935 Gibson e Fawcett metteno a punto il Polietilene
1938 Viene prodotio il Nylon (Poltammide)

1954 Giulio Natta scopre il Polipropilene, e nel

1963 conquista il Premio Nobei

Da allora la gamma delie materie plastiche prosegue, si amplia
e si perfeziona in funzione della costanie espansione dei settori
applicativi.
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ABS
{vedi Acrilonitrile-butadiene-stirene}

ACCOPPIAMENTO
Unione meccanica di due o piu film {fogl) di materie plastiche
diverse per migliorarne le caratieristiche chimiche e meccaniche.

ACRILONITRILE-BUTADIENE-STIRENE

Copclimero termoplastico ottenuto per polimerizzazione di acrilo-
nitrile, stiroie, butadiene. Ulilizzato per la produzione ¢i manufatti
resistenti all'urto (valigie, piccoli elettredomestici, chiassis per
apparecchi eiettrici).

ADDITIVI

Sostanze che si aggiungeno alle materie plastiche per esaltare o
attenuare alcune proprieta {vedi antifiamma, antiossicanti, anti-
statici, assorbitori di raggi ultravioletii, plastificanti, pigmenti,
riempitivi minerali, espandenti, schiumogeni, stabilizzanti).

ADDIZIONE

Reazione di formazione delle catene polimeriche, per unione di
pit molecole di monomero, avente un doppio legame carbonio-
carbonio.

AFNOR
Association Francaise de Narmation (vedi 1SO).

AGENTI COLORANT!
Additivi solubili per la colorazione di manufatti di materia piastica
fragparenii (vedi pigmenti}.

ANTIFIAMMA

Additivi che vengono aggiunti alle materie plastiche per diminuir-
ne I'accendibilita, infiammakilita e migliorarne it comportamento
alla combustione: si tratta di idrossido di alluminio e di prodotti
che liberano cloro o bromo, ¢ che contengeno fosforo.

ANTIOSSIDANT!
Additivi che vengono aggiunti alle materie plastiche per limitare i
fenomeni ossidativi.

ANTISTATICI
Additivi che vengono aggiunti alle materie plastiche per impedire
I'adesione sulla superficie di polvere e sporcizia, dovuta ad elef-
tricita statica.



APME

Assoclazione dei Produttori di Materie Plastiche delllEuropa
Qccidentale, con sede a Bruxelles, fondata nel 1976. Conta
attualmente 42 aderenti, cha rappresentanc oltre il 90% della
capacita produttiva dell'area.

ARREDAMENTO {materie plastiche nell’'arredamento)

Grazie alla lovo versatilita, le materie plastiche seno facili da
adattare in forme semplici come in profili complessi: divengcno
funzionali mabili da giardine e parallelamente sanno interpretare
i pit raffinati @ moderni progetti d’arredamento di prestigicsi desi-
gner. Dopo I'mballaggio e le costruzioni, l'arredamente & diven-
tato il terzo seitore di applicazione per le materie plastiche:
assorbe il 5% della domanda totale italiana e il 5,2% della
domanda mondiale.

ASSOPLAST

Associazione che, nell'lambito di Federchimica, raggruppa le
Aziende che in ltalia producono materie plastiche, resine sinteti-
che, compounds & ausiliari per le materie plastiche. Assoplast
nasce come gruppo merceclogico allinterno dellasscciazione
dellindustria chimica negli anni venti ed assume la forma attuale
nel 1985. Con sede a Milano, rappresenta, con le attuali 50 indu-
strie associate, le Aziende pill importanti del settore. Assoplast
promuove e tutela l'immagine dei comparto preduttive, contribui-
sce allo sviluppo delle appilicazioni e svolge un ruole rilevanie
per la tutela del’ambiente con ricerche, progetti e iniziative capa-
ci di rafforzare e sviluppare il ruolo della plastica come materiale
del futuro.

ASSORBITORI DI RAGGI ULTRAVIOLETTI

Additivi che vengono aggiunti alle materie plastiche per proteg-
gerle dallinvecchiamento dovuto all’azione dei raggi ultravioletti,
detii anche UV,

ASTM
American Standard Testing Materials (vedi 1SO}.

AUTO (materie plastiche nell’auto)

L'industria automabilistica utilizza le materie plastiche per la
costruzione di numeresi componenti: il settore a livello mondiale
assorbe il 5,4% delia produzicne di materie plastiche; in ltalia
oltre il 7%. | componenti in plastica di un auto sono circa 1700 su
un totale di circa 5000 pezzi. Un’automobile europea contiene
generaimente 100/120 chili di materie plastiche; il solo abitacolo
& formato per il 0% da materiale plastico.

AVVOLGIMENTO

Sistema di trasformazicne delle materie plastiche consistente nel
produrra corpi cilindrici su uno stampo mediante fibre di rinforzo
impregnate con resine.
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BACHELITE

Resina creata dal chimico tedesco Leo H. Baekeland nel 1908,
per polimerizzazione dsl fenclo e fermaldeide derivati dalla
distillazione del carbon fossile. Fino agli inizi degli anni 50 la
bachelite, dato il suc potere isolante, & stata la resina pil usata
neliindusiria elettrica.

BSI
British Standard institution {vedi 1SO}.

CALANDRATURA

Tecnica di produzione di film o fogli di materie plastiche, utilizzati
per la fabbricazicne fra I'altro di piastrelle, rivestimenti murali,
finte pelli, pavimentazioni. Nel procedimento di calandratura il
polimero riscaldato e reso plastico viene alimentato fra due o piu
rulli che fermano la massa fusa in fogli.

CELLOPHAN {(cellofan}

Pellicola trasparente colorata o incolore, olienuta per laminazio-
ne della viscosa di idrato di cellulosa, usaia per avvoigimento
di prodatti alimentari, per confezioni di abbigliamenio, ecc.

CELLULOIDE

Materia plastica incolore, trasparente, infiammabile, ottenuta
gelatinizzando la nitrocellulosa con alcool e canfora. E’ la prima
materia plastica artificiale prodotta in laboratorio: fu realizzata
negli USA dai fratelli Hyatt nel 1869, e usata da allora prevalen-
temente per pellicole fotografiche.

CELLULQOSA

Polisaccaride, principale costituente delle cellulose vegetali. Si
ricava da legno o da alire fibre vegetali. Viene impiegata nella
produzione di carta, materie plastiche e fibre artificiali (nitrocellu-
losa, rayon}.

CHEMIOLISI
Processo industriale per il riciclaggio delle materie plastiche: la
chemiolisi le trasforma con un trattamento solvolitico in nuova
materia prima.

COMPOSITI (o plastici rinforzati}

Materiali plastici costituiti da polimeri iermeindurenti & termapla-
stici rinforzati con fibre di vetro, di carbonio o aramidiche. Sono
impiegati prevalentemente per la costruzione di apparecchiature
resistenti e leggere come strutture pertanti di radar, carrozzerie
di aute, parti di aerei, scafi marittimi, racchette da tennis, sci.







COMPRESSIONE

Tecnica di stampaggic delle materie plastiche per ottenere
manufatli con caratteristiche meccaniche omogenee, come
richiesic nella produzione di oggetti di forma complessa. I} poli-
mero viene alimentato in uno stampo caldo, di cui assume la
forma con un'opportuna pressione.

CONALI (Consorzio Nazionale Imballaggi)

Costituito il 30 ottobre 1997 dai produitori & dagli utilizzatori di
imballaggl per rispettare i dettami dell’art. 41 del Dlgs 22/97.
Scopo del CONAI & garantire il necessario raccordo tra i consor-
zi dei singeli materiali di imballaggic e 'attiviia della raccoita dif-
ferenziaia effetiuata dalla Pubblica Amministrazione, per facilita-
re it raggiungimento degli obiettivi globaii di recupero e riciclaggio.

CONDENSAZIONE

Reazione di formazicne delle catene polimeriche per unione di
uno o due menomeri, con eliminazione deile molecole che si for-
mane nella reazione, generalmente acqua, metanolo, acido
cloridrico. Esempio tipico della condensazione e la formazione di
poliesteri (PET) o di poliammidi (Naylon).

CONSORZIO NAZIONALE PER IL RECUPERO DEGLI IIMBAL-

LAGGI IN PLASTICA

Costituito il 19 novembre 1997, il Consaorzic non ha scopo di

lucro e raggruppa i produttori di materie plastiche e di imballaggi

in plastica. Il Consorzio ha come obiettive quello di adempiere in

forma collettiva agli obblighi previsti dal Digs 22/97 e quindi:

= avviare a riciclo e recupero ghi imballaggi raccolti dalle
Amministrazioni Comunali su indicazione del CONAI (vedi)

* organizzare su superfici private la raccolia, il recupero e il rici-
clo di imballaggi secondari & terziari.

Scopo dei Consorzic & anche quello di predisporre:

» i} Programma Specifico di Prevenzione

* la relazione annuale sulla gestione dello siesso

+ [a richiesta di modifiche legislative per favorire il raggiungimen-
to degli ohiettivi.

COPOLIMERI
Polimero oitenuto per polimearizzazione di due o pit monomeri
diversi tra loro.

CRACKING

Processo industriale di trattamento di frazioni petrolifere, per
ottenerne i derivati. Dall'inglese “to crack”. Termine tecnico che
indica la rottura delle catene lunghe delle molecole degii idrocar-
buri, da cui si ottengono prodotti utilizzati per la produzione di
polimeri quali etilene e propilene.




DEGRADABILITA’
Caratterisiica di alcune maierie plastiche speciali, che per
aggiunta di specifici additivi si decompongonc per azione della
luce o di altri agenti. Tali materie vengono utilizzate, per esem-
pio, in medicina per suturare ferite e in agticoliura per la distribu-
zione controllata dei fertilizzanti.

DIN
Deutsche Institut fir Normung {(vedi 1SO).

DIOSSINA

Praodotti organcalogenati che si possono formare neile reazioni
di alogenazicne ¢ nella combustione di sostanze organiche in
presenza di cloro o prodotti cloruratl. Se la combustions & effet-
tuata a norma di legge ie dicssine formate sono notevolmente al
disctic della soglia di attenzione. Nella diossina il numero di
atomi di cloro pud variare da 1 a 8, producendo 75 isomeri con
differenti caraiteristiche fisico-chimiche e di tossicita. Le diossine
pit tossiche sono quelle che hanno da 4 a 6 atemi di cloro. La
pilt fossica & la TCDD (tetraclorodibenzodiossina).

ECOBILANCIO

Tecnica di "analisi del ciclo di vita” {LCA - Life Cycle Analysis),
che permetie di stimare 'energia consurnala per la produzicne e
misurare I'impatte ambientale di un particolare predotio durante
il suo intero ciclo di vita - “dalla culla alla tomba”™.

EDILIZIA (materie plastiche nelYedilizia)

Nel settore edilizio | materiali plastici frovano un largo impiego,
grazie alle loro carafteristiche di resistenza, leggerezza e durata
nel fempo. Per esempio le tubature in plastica per acqua e
fognature stannc sostituendo guelle pits pesanti e pit fragili in
cemento o ceramica. La quota di cansumao delle plastiche desti-
nafe all’edilizia rappresenta il 14% in ltalia e il 13,2% nel mondg.

ELETTRONICA ED ELETTRODOMESTICI

(materie plastiche nell’eletironica e negii elettrodomestici)
Le materie plastiche trovano un largo impiego nel settore dell’e-
leltrenica, basta pensare ai computer e ai compact disc. Nella
componentistica di elettrodomestici, grazie alle loro caratteristi-
che di versatilita e leggerezza con le plastiche si possono realiz-
zare oggetti compatti, moderni e sicuri, indispensabili per appa-
recchi quali frigoriferi, lavatrici, & asciugacapelli.

Nel mondo, il 4,2% della produzione di materie plastiche viene
utilizzato dall'industiria eiettronica-e degli elettrodomestici; in
Italia supera il 4%.



ENERGIA

Lenergia impiegata per la produzione di materie plastiche & infe-
riore a quella necessaria per la preduzione degli stessi articoli
con materiali alternativi. Pud essere recuperata dagli oggetti in
plastica dopo i'uso.

EP
(Vedi Resina Epossidica)

EPS
(vedi Polistirene espanso)

ESPANSI

Materie plastiche che hanno subito un processe di espansione a
mezzo di agenti espandenti: tali additivi ne modificano la struttu-
ra in modo da oitenere un prodotto pil teggero del polimero di
partenza (polistirolo espanso e poliuretano espanso utilizzati
negli imballaggi e nei materiali isolanti).

ESPANDENTI
Agenti fisici o chimici che espandone il materiale plastico nel
ciclo di lavorazione {agenti fisici: gas soto pressione; agenti chi-
mici: sostanze chimiche che decomponendosi termicamente svi-
luppano gas).

ESTRUSIONE

Tecnica di trasformazione delle materie plastiche, impiegata pre-
valentemente par {a produzione di manufatti continui come tubi,
lastre, profilall, rivestimenti di cavi e conduttori elettrici. E' il pro-
cedimento pil diffuso nella lavorazione delle materie plastiche.
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FEDERCHIMICA
Federazione Nazionale dell'Industria Chimica, fondata nel 1920,
con sede a Milanc. Ne fanno parte oltre 1400 imprese raggrup-
pate in 19 associazioni di setlore, divise a lore volta in 41 gruppi
merceoclogici. Obiettivi primari della Federazione sone il coordi-
namentc e la tutela del ruole dellindustria chimica italiana ¢ la
promazione delle sue capacita di sviluppo.

FIBRA ARAMIBICA

Fibra poliammidica aromatica usata come rinicrzo della materia
plastica nella produzione dei compositi di alta quaiita {per cance
da competizicne, giubbotti antiproiettile, caschi protettivi, ecc.).

FIBRA DI CARBONIO
Fibra utilizzata per il rinforzo della materia plastica in compositi
di alta qualitd (per caschi, scafi, racchette da tennis).

FIBRA DIVETRO

Fibra utilizzata per il rinforzo delle materie plastiche nei compe-
siti di largo uso (imbarcazioni, pannelli in edilizia, carrozzeria
auto).

FORMICA

Laminato plastico prodotio fin dagli anni 20, a base di urea,
fenolo, formaldeide e carta krait, utilizzato nell’arredamento e
sempre piu sostituito da pellicole plastiche (PVC, ABS, ecc.)

GASSIFICAZIONE
Processo chimice-fisico utilizzato per il riciclo delle materie pla-
stiche; con ess0 st ottengone prodotti gassosi riutilizzabili.

GESTIONE INTEGRATA DEI RIFIUTI

Si basa sull'utilizzo di tutte le opzioni di recupero (riciclo mecca-
nico, riciclo chimico, recupero energetico) per ottenere il miglior
risultatc ambientale. Non ¢’ nessuno schema predefinito per un
sistema di gestione integrata dei rifiuti; ogni soluzione deve
essere valutata sulia base dell'analisi “casc per caso”. Le mate-
rie plastiche di rifiuto sono di grande aiutc nella gestione inte-
grata det rifiuti.




HDPE - Poiietilene ad alta densita
{vedi Polietileng)

IDENTIFICAZIONE

Per l'identificazione delie materie plastiche sono state predispo-
sie delle tabelle in cui seno stali riportati | meiedi e i risultati per
la loro caratterizzazicne. Tali procedure di identificazione scno
estremamente utili per facilitare il reimpiego ed il recupero di
imballaggi e rifiuti di imbaliaggio.

IDROGENAZIONE

Processo chimico utilizzato anche nel ricicio delle materie plast-
che, che prevede il trattamento termico in presenza di idrogeno;
se ne ottengono prodoeti rivtilizzabili nell’industria chimica.

1P - istituto Nhalianc Plastici

E' nato nel 1956 allo scopo di garantire la qualitad dei manufatti in
plastica tramite la certificazione deila loro corrispondenza alle
norme UNJ. Suo conseguente obiettivo & 1o sviluppo qualificato
delte applicazioni delle materie plastiche e la gestione del “mar-
chio di conformita HP-UNI". A ci& si & aggiunta dal 1990 [a cerii-
ficazione di conformita alle norime UNI EN IS0 9000 dei Sistemi
Qualita delie aziende che operano nei setiori plasiica, gomma,
carta-cartotecnica-grafica. Ha sede a Milano.

IMBALLAGGI (materie plastiche nell'imballaggio)
Limballaggio costituisce il principale meycato di sbocco delie
materie plastiche. Il consumao delle plastiche destinate all'imbal-
laggio & pard nel mendo al 43,5% e in ltalia al 43%. I 50% di
tutto I'imballaggio alimentare & in plastica. Il boom degli imbal-
laggi in plastica & legato alle qualita prestazionali dei diversi
materiali plastici: Felevala inerzia chimica, I'impermeabilita ai
liquidi e ai gas, la leggerezza, linfrangibilit, sono le qualita
garantite dal packaging in plastica. La sostituzione della plastica
con altri materiali per imballaggio farebbe aumentare il peso del
packaging nei rifiuti del 300% ed il ioro volume del 150%, men-
tre 'energia consumata per produrre gli imballi e il lore costo
aumenterebberc del 100%.

IMPIEGHI

Le materie plastiche trovano ampia applicazione in tutti i campi
richiesti dal mondo mederne: edilizia, abbigliamento, arreda-
mento, tempao libero, sanitari, ecc.



INDUSTRIE MATERIE PLASTICHE

ADERENTI AD ASSOPLAST

Agrolinz Melamin talia S.r.1.
Akzo Nohel Chemicals S.p.A.
Atohaas Italia S.r.l.

Aussapol S.p.A.

Bakelite italia S.p.A.

Basf falia S.p.A.

Bayer S.p.A.

Berealis lialia S.rl.

BP ltalia S.p.A.

Caffaro FP S.p.A. Flexible Packaging
Camattini S.p.A.

C.OIM. Spp.A.

Cryovac S.p.A.

Dow liala S.p.A.

0.5.M, ltalia S.r.l.

Elastogran ltalia S.p.A.

Elf Atochem ltalia S.r.l.
Enichem S.p.A.

E.VC. (italiaj S.p.A.

Exxon Chemical Mediterranea
Fina Htaliana S.p.A.

GE Plastics Resinmec S.p.A.
Hoechst Italia 5.p.A.
ldroplast S.p.A.

Inca International S.p.A.

INIEZIONE

Leda Srl

Lonza S.p.A.

McWhorter Technologies S.p.A.
Montell Halia S.p.A.
Muftiresine S.p.A.

N. Benasedo S.p.A,
Nyltech ltalia S.p A.
Perstorp S.p.A.

Poelimeri Europa S.r.t.
Poliolchimica S.p.A.

Rohm and Haas lalia S.r.l.
Sadepan Chimica S.a.s.
Sapici S.p.A.

Shell italia S.p.A.

Sika alia S.p.A.

Sinco Enginesring S.p.A.
Sipet S.0.A. - D WEN

Sir Industriale S.p.A.
Sniaricerche S.c.p.A.
Solvay S.A.

Solvay Polyolefins Europe - Haly
Sprea Chamichal S.p.A,
Tagos S.tl.

Union Carbide italia S.r.l.
Vianova Resing S.p.A.

Processo di stampaggio delle materie plastiche, che permette di
produrre con grande precisione articoli molto complessi. li poli-
mero fuso viene iniettalo a pressione allinterno di uno stampo
chiuso.

INQUINAMENTO

La plastica, nella quasi {otalita, & un matetiale inerte e resistente
allacqua ed agli agenti atmosferici: di conseguenza non inquina
il sueclo, Macqua o Paria. E' il catlivo uso della plastica da parte
degli utilizzatori che provoca il degrado ambientale, perché é
all’origine dei residui e degli oggetii abbandcnati che permango-
no al suolo e che creano I'inguinamento visivo,

ISO - International Standard Organization

Organizzazione Internazionale, riconosciuta dail’ONU, cui fanno
capo gli enti nazionali di normazicne (ASTM, DIN, AFNOR, BSl,
UNI, ecc.). Emetie normative valide nel moendge intero sulle carat-
teristiche fisiche e meccaniche dei singoli materiali, nonché
norme comportamentali e prestazionali dei prodctti finiti.
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LCA - (Life Cycle Analysis)
(vedi Ecobilancio)

LDPE - Polietilene a bassa densita
(vedi Polietiiene}

LEGGEREZZA

Se paragonate agii altri materiali, le piastiche, grazie alla loro

leggerezza, richiedono meno combustibile per il trasporto e lo

stoccaggio, riducendo cosi le emissioni inquinanti.

Leggerezza delle materie plastiche & anche:

* nell imbailaggio - traspertando 'acqua minerale in leggere bot-
tiglie di plastica si risparmia il 39% di carburante;

* nel settore automobilistico - un auto di 1000 kg, che contiene
70 kg di plastica, consuma il 4% in meno di carburante rispet-
to ad un veicolo tutto in metallo.

LLDPE - Polietilene lineare g bassa densita
{vedi Polietilene)

MATERIE PLASTICHE
Materiali ad elevato peso molecolare prodotii quasi esclusiva-
mente in modo sintetico.

MATERIE PLASTICHE - SIGLE

ABS Resina acrilonitrile-butadiene-stirene
EP Resina epossidica

PE Polietitena

LDPE Polietilene a bassa densita
LLOPE Polietilene lineare a bassa densita
HDPE Polietilene ad alia densita
MF Resina melaminica

PA Poliammide

PBT Polibutilenterefialato

PC Folicarbonato

PET Polietilentereftalato

PF Resina fenclica

PMMA Polimstiimetacrilato

POM Poliacetali

PvA Polivinilacetah

PP Poliprapilena

P5 Polistirene

EPS Polistirene espanso

PsU Polisufone

PUR Polretani

PTFE Politetrafluoroetilene

UPR Resine poliestere insature
UR Resina ureica

PVC Polvinilcioruro

MF

{vedi Resina Melaminica}
MONOMERO

Caomponente base dei polimeri. Pill molecole di monomeri unite
fra lore coslituiscono catene iunghe di polimeri. Il procedimeantoe
di unione viene detto polimerizzazione,







NATTA GIULIO

Ricercaiore e scienziato italiano, scopri nel 1954 un procedi-
mento per olienere il polipropilene isotatlico. Per questo ed altti
numerosi brevetti ottenne nel 1963 il premio Nobel per la
Chimica.

NORME

Esistonc norme nazionali (UNi}, europee (EN, in fase ancora ini-
ziale) ed internazionali (ISO: adottate man mano dal CEN, come
norme EN 1SO; e quindi anche da UNI, come norme UNI EN
ISQO). Esse definiscono caratteristiche e prestazioni di molii pro-
dotti {in genere di grande mercato) tra cui quelli plastici. A tali
norme le aziende conformanc le proprie produzioni se vogliono
otlenere/mantenere le certificazioni relative, da parle di organi-
smi a cid preposti in guanto competenti, indipendenti e imparzia-
li, e come tali confarmi a loro volta a norme precise (in Italia P -
vedi). In mancanza di norme relative a prodotti, e/o in aggiunta a
cerlificazioni di prodotti oltenute, le aziende che operano nell’a-
rea plastici {(ma non solo queste) chiedone sempre pill la certifi-
cazione del proprio Sistema Qualita {cicé de! preprio modo di
operare, di essere organizzaii, di attuare procedure razionali e di
essere in grado di mantenere tutto cid) come conforme alle
norme UNI EN 1SO 90600. In ltalia, 1P e CERTICH!M sonc
accreditati {sempre dal SINCERT) a rilasciare/mantanere tali
certificazioni di Sistema Qualita alie aziende che si occupano di
plastica (o operanti in altre aree). Tali certificazioni non sostitui-
scono guelle di prodotto, anche se forniscono una ragionevole
sicurezza circa la qualita delle loro produzioni, poiché operano
in regime di Sistema Qualita.

NYLON

Nome commerciale della poliammide, scoperta nel 1928 da
W.H. Carothers. £ la piu importante fibra tessile artificiale, Si
oftiene per cendensazione delVacido adipico con diammina. E
utilizzata neltabbigliamento, nell'arredamento e coma materia
plastica anche per la fabbricazione di ingranaggi e parti mecca-
niche.




OMOPOLIMERO
Palimero ottenuto con la polimerizzazione di un scolo tipo di
MONOMEro.

PA
{vedi Poliammide)

PARKESINA
Nitrccellulosa, simile all'avorio, scoperta dal chimico inglese
Alexander Parkes nel 1862. E’ la prima materia plastica.

PBT
(vedi Polibutilentereftalato)}

PC
{vedi Policarbonato)

PDF
Packaging Derived Fuel (vedi recuperc energetico).

PE
{(vedi Polietilene}

PET
{vedi Polietilentereftalato)

PETROLIO

E’ la materia prima piu importante per la produzione delle mate-
rie plastiche. Lenergia derivanie dal petrolio contenuta e trasfor-
mata in materia plastica pud essere recuperata con i processi di
riciclaggio delle materie plastiche.

PF
(vedi Rasina Fenolica)

PIGMENTI
Additivi insolubili che conferiscono una coloritura opaca al mate-
riale plastico {vedi agenti caloranti}.

PIROLISI

E’ un metoda per il riciclo chimico delle plastiche di recupero.
Prevede la decomposizione delie molecoie della materia
mediante riscaldamento.

PLASTICA

Nasce da riserse naiurali: prevalentemente carbone, sale comu-
ne, gas e, soprattutto, petrolio - di cui la produzicne mondiale di
malerie plastiche assorbe circa il 4% annuo.

PLASTIFICANTI
Additivi che aumentano ia flessihilith e la resistenza all'urto delle
materie plastiche.



PLEXIGLASS
Nome commerciale di largo uso del Polimetimetactrilato.

PMMA
(vedi Polimetilmetacrilato)

POLIACETALI - POM

Polimero termoplastico ottenutc per polimerizzazione di aldeide
formica. Utilizzato prevalentemente nella produzione di pezzi
nalla meccanica fine antilubrificante.

POLIAMMIDI - PA

Polimero termoplastico ottenuto dalla reazione fra diammine e
acidi bibasici o fra laitami e amminoacidi. Utilizzato per e fibre
sinfetiche (nylon), per masse da stampaggio nell'industria
meaccanica, come film per limballaggio flessibile di prodotti ali-
mentari.

POLIBUTILENTEREFTALATO - PBT

Polimero termoplastico olienuto per condensazione deli’acido
tereftalico con butilenglicole. E” utilizzatc nelle costruzioni mec-
caniche ed in elettrotecnica, rinforzato con fibre di vetro.

POLICARBONATO - PC

Pclimero termoplastico ottenuto per reazicne di bisfenolo e
fosgene. Utilizzato per manufatti trasparenti, caschi protettivi,
cemponanti per auto.

POLIETILENE o POLITENE - PE

Polimero termoplastice scoperto da Gibson e Fawcett nel 1935
e oftenuto per polimerizzazione dell’etilene. Differenziando il
processo di polimerizzazione si pud oftenere: LDPE (PE a
bassa densita) e LLDPE {PE lineare a bassa densitd) per la pro-
duzione di casalinghi, giocattoli, contenitori; HDPE (PE ad alta
densita) per flaccni, contenitori per liquidi, serbatci per carbu-
rante.

POLIETILENTEREFTALATC - PET

Polimero termoplastico ottenuto per condensazione dell’acido
tereftalico con glicoletilenico. Utilizzato per la produzione di fibre
sintetiche (Terital), contenitori per liquidi, supporti per pelliccle
fotografiche, tappeti, buste multistrato per cibi precotti, nastri per
audio e video cassette.

POLIMERIZZAZIONE

Processo di produzione delle materie plastiche, Punto di parten-
za sonc | monomeri di base dai quali sono ottenuti i polimeri
aftraverso reazicne di candensazione o addizione.

POLIMERO

Sostanza derivata dall'unione di piu moleccle di monometi
uguali o diversi tra loro nella reazione di polimerizzazione. | poli-
meri possono essere trasformati per la lavorazione con l'aggiun-
ta di additivi vari in funzione delluso a cui sono destinati.
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POLIMERO ATATTICO
Un polimere si dice ataltico guando la successione dai centri di
simmetria & casuale.

POLIMEROQ ISOTATTICO
Un polimero si dice isotatlice gquande lunita di base si presenta
sempre con la stessa configurazione.

POLIMEROQ RESISTENTE ALLURTO
Polimero additivato con sostanze che lo rendono resistente agli urti
impedendone la rottura.

POLIMERI SPECIALI

Sono considerati polimeri speciali i Liquid-Cristal-Polymers
(LCP), materie plastiche a comportamento liquido-cristallino che
hanno caratteristiche meccaniche particolari e che consentono
una migliore lavorazione.

POLIMETILMETACRILATO - PMMA

Polimero termoeplastico ottenuto per polimerizzazione di un deari-
vato dell'acido metacrilico. Viene utilizzato per la produzione di
lastre trasparenti e per apparecchiaiure ottiche.

POLIPROPILENE - PP

Polimero termoplastico ottenuto per polimerizzazione del propi-
lene. Polimero estremamente versatile, viena utilizzato per la
produzicne di componenti per auto, contenitori, vaschette ali-
mentari & medicali, tubazioni, arredamento, casalinghi, film per
imballaggi, tappeti, moquettes, mehili da giardino. Dopo il polieti-
lene & la materia plastica piu diffusa nel mondo.

POLISOLFONE - PSU

Polimero termoplastico ottenuto per reazicne fra difenileteri e
difenilsolfoni. Utilizzato per apparecchiature che devono subire
trattamenti a temperature superiori a 120/150° C.

POLISTIRENE o POLISTIROLO - PS

Polimero termoplastico otfenuto per polimerizzazione dello stire-
ne. Utilizzato per la produzione di contenitori, giocattoli, appa-
recchiature varie.

POLISTIRENE ESPANSO - EPS

Polimero ottenuto dalla polimerizzazione dello stirene in presen-
za di espandenti. Prodotto leggero utilizzato prevalentemente
negli imballaggi e negli isclamenti edilizi.

POLITETRAFLUOROETILENE - PTFE (Teflon}

Polimero termeplastico ottenuto per polimerizzazione del tetra-
fluoroetilene. Uttlizzate per rivestimenti antiaderenti resistenti ad
alte temperature, per isofamento elettrico, per protezione dagli
agenti acidi.

POLIURETANI - PU

Polimeri ottenuti per reazione di polioli e isocianati. In funzione
dei processi di polimerizzazione si ottengono polimeri termoin-
durenti o termoplastici. Uilizzati nella produzione di vernici, ade-
sivi, ingranaggi.




S mmfmfer
eft compEnsalo 0’9»70

dnmese & gre”
; ,
faxmﬁo /




POLIURETANO ESPANSO
Polimero ottenuto dalla polimerizzazione degli isocianati e poliol
in presenza di espandenti. Utilizzato nell'arredamento per imbot-
tire pelirone e divani.

POLIVINILACETATO - PVA

Polimero termoplastico ottenuio per polimerizzazione deif’aceta-
to di vinile. Utilizzate per la produzione di adesivi, idrapitture e
inchiostri.

POLIVINILCLORURO - PVC

Polimero termoplastico otienuto per polimerizzazione del cloruro
di vinile. Prodotio industrialmente, fin dal 1930 ha trovato, grazie
alle sue caralteristiche chimico-fisiche, grandi campi d'applica-
ziona. Utilizzato nelledilizia per finestre, porte, piastrelle, tuba-
zioni; nellimballaggio per contenitori per liquidi, contenitori
alveolari, vaschetie; miscelato con plastificanti per fubi flessibili,
finte pelli, carte murali. i PVC rigido trova larga applicazione
nella produzione delle carte magnetiche.

PORM
(vedi Poliacetal)

PP
(vedi Polipropilens)

PROTEZIONE AMBIENTALE

Le materie plasiiche proteggono il nostro ambiente ottimizzando
Puso delle risorse e riducendo i rifiuti. Per la produzione delle
plastiche viene uiilizzalo soio it 4% del petrolio commercializza-
to, mentre I'86% viene asscrbito dai trasporti, dal riscaidamento
e dall'energia. E' pessibile frasportare pitt prodotio grazie alla
leggerezza degli imballaggi plastici ed occorre fino al 39% in
meno di carburanie per il frasporto di prodotto in packaging pla-
stico rispetto allo stesso con packaging in vetro. Se gli imballaggi
plastici fossero sostituitl, Nimpatto dei rifiuti da packaging alterna-
tivi sarebbe drammailico {vedi Imballaggio).

PS (vedi Polistirene)

PSU (vedi Polisoifone)

PTFE (vedi Politetraflucroetiiene)
PUR (vedi Poliuretani)

PVA (vedi Poliacetati)

PVC (vedi Polivinilcloruro)



RDF
Refuse Derived Fuel (vedi recupero energetico)

" W

RECUPERO ENERGETICO

Una delle tre principali modalita di riciclo deile materie plastiche di
recupero si basa sull’ utilizzo dell’energia in esse contenuta. |l recu-
pero pud essere effettuato utilizzando le materie plastiche presenti
nei rifiuti come combustibile per l'incenarimento dei rifiuti stessi,
oppure con ia preduzicne di un combustibile derivate per la produ-
zione di energia elettrica ¢ vapore. Tale combustibile ausiliario pren-
de il nome di PCF {Packaging Derived Fuel) se ricavato da imballag-
gi vari in plastica; RDF (Refuse Derived Fuei) se ricavato dalle
materie plastiche contenute nei RSU {Rifiuti Solidi Urbani).

RESINA
Massa polimerica ottenuta nel processao di polimerizzazione, gene-
ralmente sottc forma di polvere o di microgranuli

RESINA EPOSSIDICA - EP

Resina termoindurente oftenuta per condensazione di bisfenclo e
epicloridrina. Utilizzata nella produzione di vernici, adesivi, lamina-
ti, isolatori elettronici. Si usa anche rinforzata con fibre di vetro, di
carbonic e aramidiche,

RESINA FENOLICA - FENOPLASTI - PF

Resina termoindurente ottenuta per condensazione di fenolo e for-
maldeide. Utilizzata nella produzione di laminati, adesivi, compo-
nenti eletirici & motoristici.

RESINA MELAMINICA - MF

Resina termoindurente ottenuta per condensazione di melamina e
formaldeide. Per la sua buona resistenza meccanica & utilizzata per
la produzione di laminati, di stoviglie e negli isolanti elettrict.

RESINA POLIESTERE INSATURA - UPR

Resina termoindurente ottenuta per condansaziore di gliceli e acidi
sciolti successivamente in stirens. Utilizzata per barche, veicoli, pre-
fabbricati, mokili, componenenti elettrici, bottoni, marmo artificiale.

RESINA UREICA - UR

Resina termeindurente ottenuta per condensazicne di ursa e for-
maldeide. Utilizzata per la produzione di pannelli truciolari, apprett
per carta, legne compensaio.

RESISTENZA CHIMICA

Il comportamento dei manufatti dipende dalla composizione chimica
e dalla strutiura del materiale stesso. Molie caratteristiche variano nel
tempo in seguito al'esposizione alla luce, al calore e all'aria.

RESISTENZA MECCANICA

l.a resistenza meccanica di un manufatto dipende dal tipo di plasti-
ca usato e dal processo di trasformazione. Norme UN| stabiliscono
la qualita del prodotto e i metodi di prova per garantire le caratteri-
stiche richieste al prodotto finito.



RICICLO

Riutilizzo delle materie plastiche al termine del lore utilizze prima-
rio. § processi principali di riciclo sono: riciclo meceanico, ricicio
chimico, recuperc energetice.

RICICLO CHIMICO

Processi chimici per il trattamenio delie plastiche di recupero, per
ottenere prodotti riutilizzabili sia come monomari che come mate-
rie prime per ulteriori sintesi chimiche. [ processi principali attual-
mente in uso sono pirolisi, idregenazione, gassificazione, chemioli-
si.

RICICLO MECCANICO

Processo termo-meccanice per il frattamente delle materie plasti-
che di recupero, per oftenere materiale plastico analego a quelio
di partenza. | materiali termopiastici vengono rigenerali per fusione
ed estrusione, ottenendo granuli idonei alla produzione di altri
manufatt. | materiali termoindurenti vengono macinati per essere
impiegati come cariche inerti dei polimeri.

RIFIUTI SOLID! URBANI - RSU
Per rifiuto solido urbano si intende futto cié che viene raccolto dai
rifiuti urbani. La composizione dei RSU & cosi ripartita:

materie plastiche 7,0%
maierie organiche 33,4 %
carta/carione 28,4 %
tessuti 14,5 %
vetro 8,5 %
metalili 52 %
ceneri e polveri 3,0 % (fonte APME 1995)

RIEMPITIVI MINERALI

Additivi che vengonoe aggiunti alle materie plasiiche per aumentar-
ne la rigidita e migliorarne ie proprietd meccaniche. Si utilizzano
prevalentemente talco, carbonato di calcio, gesso, argilla.

RIGONFIANTI
(vedi Schiumogeni)

RIUTILIZZO
Possibilita di recupero delle materie plastiche attraverso i processi
di riciclaggio.

RIVESTIMENTO PER ESTRUSIONE

Tecnica di trasformazione dei polimeri in prodotti finali ampiamente
utilizzata per contenitori di cibi e bevande. Il procedimento preveds
che te materie di supporto vengano rivestite con un polimero molle
e guindi siano fatte passare attraverso dei rulli in modo da ottenereg
una superficie uniforme.

ROTAZIONALE

Sistema di stampaggio delle materie plastiche per produrre corpi
cavi come fusti, serbaioi, contenitori. Lo stampo contenente il poli-
mero fuso viene fatto ructare a velocita controllata, in modo che le
pareti risultino rivestite di unoc strate uniforme di polimero che,
dopo il raffreddamento, si presenta come corpo cavo.
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Tecnica di trasformagzicne dei polimeri in prodotti finali.

SCHIUMOGENI

Additivi che si aggiungono alle materie plastiche per oltenere il
polimero espanso. Seno sestanze che si decompengeno a tem-
peratura interno a 200/220° C con formazicne di gas quali azoto

o anidride carbonica.

SICUREZZA

La produzione e 'uso di materie plastiche sono regolati da leggi
nazicnali e internazionali e da normative (150, UNI, DIN, ecc.)
atte a garantire la sicurezza degli impianti, dei prodotti e dei

manufatti.
Sicurezza delle materie plastiche & anche:

- negli imballaggi: grazie all’ infrangibilita, le materie plastiche
pravengeno ia dispersione di sostanze potenzialmenie pericolo-

se; poiché inerti, sono assolutamente igieniche e
sostanze al prodetio in esse contenuto;

non cedono

- nellauto: la resistenza e la capacita di assorbire ed attutire gli

urti garantisce protezione e sicurezza,;

- nella componentistica elettrica ed elettronica le plastiche

vengono utilizzate per la loro alta capacita isolante;

- nel gioco e nel tempo libero, grazie alla loro resistenza,
infrangibilita e versatilita, le plastiche consentonc la realizzazic-

ne di giccattol e atirezzature di assoluta sicurezza;

- nel campo medico sanitario le plastiche song largamente
utilizzate per le foro caralieristiche prestazionali. Lenti a contat-
to, siringhe monouso, sacche per le trasfusioni e filtri per 'emo-
dialisi, cuore artificiale bio-compatibile, sonc solo alcuni degli
esempi circa le applicazioni delle plastiche in campo saniiario.

SITI PRODUTTIVI DELLE PLASTICHE IN ITALIA
LDPE - Polimeri Europa {Gela, Ragusa, Ferrara)
LLDPE - Palimeri Eurepa (Priolo, Brindisi)

HDPE - Polimeri Europa (Brindisi)
- Enichem (Porto Torres)
- Solvay (Rosignhano)

PP - Montell {Brindisi, Ferrara, Terni, Leini)
PS - Enichem {Mantova)




ABS - Enichem (Ferrara, Mantova, Ravenna)

PVC - EVC (Brindisi, Pto Marghera, Poite Torres, Ravenna)
- Ind. Geners(Samarate)
- Solvay (Ferrara)

PET - Inca (Pisticci, Otftana)
- 8hell {Patrica)
- Aussapoi (8. Glorgio di Negare)

SOFFIAGGIO

Sistema di trasformazione di polimeri in prodotti finali a corpo
cavo. |l polimero fuso viene soltoposto a soffiaggio con aria o
vapore in modo da assumere la forma dello stampo in cui @ ali-
mentato.

SPALMATURA
Tecnica di trasformazione della materia plastica per la produzio-
ne di articoli vari.

STABILIZZANT!

Additivi che vengono aggiunti alle materie plastiche per ridurre
gli effetti di invecchiamento del prodotio, per azione degli agenti
esterni come luce, ossigeno, calore.

STAMPAGGIO

Tecnica di trasformazione delle maierie plastiche per la produ-
zione di prodotti finiti. 1 polimero fuso viene alimentato in une
stampo di cui, per compressiong e raffreddamento, assume la
forma.

STRATIFICAZIONE

Tecnica di trasformazione delie materie plastiche per la produ-
zione di articoli di grandi dimensioni come scafi di barche e ser-
batol.
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TEFLON
Nome commerciale del PTFE (politetraflucroetilene).

TEMPERATURA DI IMPIEGO

La temperatura di impiego delle materie piastiche, per la produ-
zione di manufatti, varia in funzione della materia prima utilizza-
ta: & fra 150° e 170° C per i termoplastici pit usati {PE, PP,
PVC}; temperature superiori a 220° C possono essere raggiunte
per alcuni polimeri speciali.

TERMOFORMATURA

E’ una tecnologia che permetie la trastormazicne di lastre piane
in manufatti formati per azicne di temperatura e pressione in
uno stampo della forma voluta.

TERMOINDURENT]

Materie plastiche che per riscaldamento fondono ma, a seguito
di reazioni di reticolazione che avvengone nelle prima fusione,
induriscono divenendo termostabili e insolubili (bakelite, fenopla-
sti, melammine, poliestert, ecc.)

TERMOPLASTIC!

Materie plastiche che per riscaldamente rammolliscono anche
dopo la formazione dell'oggelto oltenuio nella trasformazione
(PE, PP, PS, PVC, ecc.); pertanto ne & possibile il recupero per
fusione.

TERMOSTABILE

Materiale plastico termoindurente che non puc essere fusc
dopo la realizzazione dell’oggetto ottenuto per fusione dalia
matetia plastica iniziale.

TOSSICITA’

La produzione e l'uso delle materie plastiche sono regolate da
leggi nazionali e internazionali € da nermative UNI, che control-
lano I'eventuale tossicita dei prodettl. Le materie plastiche di uso
generale (PE, PP, PS, PVC, ed alire} nen sone tossiche.

TRASFORMAZIONE

Procedimento che utilizza pressione e calere per la Javorazionse
dei polimeri per la realizzazione di prodotii. | procedimenti pit
utilizzati sono: accoppiamento, calandratura, estrusione, soffiag-
gio, spalmatura, stampaggio.




UF
(vedi Resina Ureica)

UNI

Enie nazionale di unificazione che ha affidato a Uniplast l'incari-
co di elaborare e pubblicare le norme nazionali riguardanti la
produzione di resine e di materie plastiche e dei prodotti da
esse derivati.

UNIONPLAST

Associazione italiana delle industrie trasformatrici di materie pla-
stiche. Favorisce lincontro tra imprenditori del setiore ponendosi
come punic di riferimenio in sede nazionale e comunitaria.

UNIPLAST

Ente federato al’UN|, costituito da specialisti per i diversi mate-
riali plastici e setiori operalivi per I'elaborazione di progetti di
norme nazionali riguardanti le materie plastiche e i prodotti che
con esse si fabbricanc. Le nerme elaborate sono sotioposta
allapprovazione dell'UNI.

UPR
(vedi Resine Poliestere insature}

UR
(vedi Resina Ureica)

USO DELLA PLASTICA
| settori di utilizzo della plastica nel mondo sono:

agricoitura 1%
arredamento 3%
edilizia 17%
elettrodomestici 3%
imbaliaggi 38%
trasporti 6%
altri vari 29%

Fonte: IPAD (1996)

VETRORESINA

Compositi ottenuti per polimerizzazione di un poliestere su fibra
di vetro. Utilizzata nella produzione di scafi, di serbatoi, di car-
rozzerie auto.

VIRGIN NAFTA

Fraziona di idrocarburi ottenuti dal irattamento e daila raffinazio-
ne del petrolio. Materia prima per ia produzione di monomeri
quali etilene, propilene, butadiene ed altri oftenuti con i processo
di cracking.
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Per ulteriori informazioni: www.plastica. it

Realizzato per conto di SC SVILUPPC CHIMICA - 20131 Milano - Via Accademia, 33
a cura d Parini Associati stl - 20122 Milano - Via S. Luca, 10 - Tel. 02-58479711 r.a - Fax 02-58310412
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FEDERCGHIMICA
Assoplast
Associazione Nazionale
materie plastiche, resine sintetiche

20131 Milano - Via Accademia, 33 - Tel. 02/26.810.244 - Fax 02/ 26.810.311
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